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La ciudad de Béjar y su
patrimonio industrial textil

Por:Javier R. Sanchez! y Carmen Vazquez?

I Universidad de Salamanca, E.T.5. de Ingenieria Industrial

de Béjar; e-mail: jrsm@usal.es
2 Colegio Oficial de Ingenieros Industriales de Madrid

INTRODUCCION

Béjar es una pequena ciudad situada al sur de la provincia
de Salamanca, ya casi lindando con Caceres. Su principal
riqueza desde hace siglos ha sido la industria textil, lo que
ha hecho que su actividad pasara por los altibajos que
dicta la demanda del mercade. Hubo ciclos de bonanza
que hicieron que la ciudad prosperara hasta el punto de
ser llamada la Manchester castellana; pero también eta-
pas de crisis que propiciaron pobreza y emigracién.

Sin embargo, gracias a esta actividad mantenida du-
rante siglos, ha quedado un rice patrimonio industrial que
hoy dia se trata de valorizar. En algunes edificios siguen
instaladas las fabricas textiles que han resistido a las crisis,
otros han cambiado de actividad y otros permanecen va-
cios, mudos testigos de una época de esplendor que dio
mucho a Béjar.

Una de las salidas estd en el sector terciario, concreta-
mente en el turismo y en todo lo que le rodea, en la cual
presenta aspectos diferenciales con otros lugares cerca-
nos gque compiten por el mismo objetivo. Uno de sus
exponentes es la Ruta de las Fabricas Textiles!2 que con-
siste en un paseo que transcurre a lo largo del rio Cuerpo
de Hombre en el que pueden verse los edificios fabriles,
pero también las pesqueras o represas que embalsaban el
agua para llevarla a través de canales -con sus correspon-
dientes compuertas- a las industrias, las chimeneas que
echaban al cielo el humo de las calderas, los puentes de
servicio que propiciaban el paso de personas y mercanci-
as entre edificios de las dos orillas, y también, cémeo no, la
enorme rigqueza vegetal que encierran estos parajes.

Esta claro que mas de siete siglos de permanencia del
textil en Béjar no son fruto de la casualidad, sine de un
saber hacer que forma ya parte de la cultura e incluse de
los genes de sus habitantes?.

ALGO DE HISTORIA

Segun diversos indicios, el origen de la actividad textil beja-
rana se remonta al siglo X145, es decir, poco después de
que estas tierras fueran repobladas por el rey Alfonso VIl de
Castilla después de largos siglos de dominacidn arabe.

Las razones por las que se inicid esta actividad pudie-
ron ser varias, tal v como explica Bueno Aguado, pero
quiza la principal fue la proximidad de la materia prima,en
aste caso la lana, debido la existencia entonces de una
cabafia ganadera ovina de importancia. Pero también la
pobreza agricola del terreno, que amenazaba constante-
mente con la despoblacion, o la abundandia de agua v
madera, siendo ademas el agua del rio Cuerpo de Hombre
de extraordinaria calidad para el tratamiento de los texti-
les, por su poca dureza. Ademas, la existencia de Mercados
o Ferias importantes relativamente préximas, como
Medina, permitian dar salida a los productos fabricadoss.

Hay que precisar que Béjar era villa sefiorial, no realen-
ga, ¥ que los duques eran los primeros interesados en
fomentar la actividad econémica, por lo que intervendrian
en distintos momentos histdricos apoyande y fomentan-
do la actividad textil de sus subditos.

La elaboracién artesanal de tejidos debid de consoli-
darse pronto y adquirir renombre, va que al dictar los
Reyes Catdlicos la Pragmdtica de los Parios en el afio 1500,
el Duque de Béjar manda hacer inmediatamente copias
de ella, conservadas en la actualidad en el archivo de |a
Casa Osuna, seccion Béjar. En la Pragmatica se senalaban
los métodos de trabajo mas adecuados en cada caso para
obtener la mejor calidad, garantizando de paso los intere-
ses de los consumidores”. Esta pragmatica estuvo en
vigor, con pocas variantes, hasta casi el siglo XVIIL.

A finales del sigle XVI el duque D. Francisco de Zaniga,
a peticion del Concejo de la villa, manda construir un tinte

1 Javier R.5anchez,"La Ruta de las Fibricas Textiles o Paseo Auvial de Béjar: Revista de Ia Industria Textil, M= 415, Febraro (2004), pigs. 28-37.
2 Javier R. 5anchaz v Jesis Arana,“La vegetacidn en la Ruta da las Fabricas Testiles? Libro de Ferias v Flestas de Bdfar, Excmo. Ayuntamiento y Cimara de Comercio de

Béjar, & paginas, sin nurnerar, Septiembre (2007),

2 Javier R.5anchez."De la oveja al telar: Ayer y hoy de la industria textil bejaranatRevista de la Industria Testil, M= 387, Abril (2001), pag. 10.
4 ], Munoz Garcia, "Breve Naota sobre 13 Antigoedad, Evolucidn, Vicisitudes v Estado Actual de [ Industria Lanera Bejarana’ en “Cfrenda a La Santisima Virgan dal

CastanariViol. 1L B&jar {1963), pag.83.

5 C.iGarcia Martinez, “Centenario de la Cimara de Comerdo e Industria de Béjar, 1 886-19867 Béjar (1986), pdg. 16.
& C. Bueno Aguado,”Del Obrador ala Fibrica: Vicisitudes de los Centros Textiles Mo Catalanaes] Grafisvan 5.1, B&jar (197 3), pdgs. 25 v ss.
7 1. Munoz Garcia, “Cémo se hacian los Panos a Anales deal Siglo XV;Fco. Munoz Suc., Béjar, (1934), pag. 46.
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de cuya explotacion se hace cargo la Casa Ducal, reser-
vandose a cambio la exclusiva de esta operacidn textil.
Con la puesta en marcha de este tinte se produjo un incre-
mento de la actividad industrial que revirtié directamente
en el bienestar los habitantes de la villa y, claro esta, en los
ingresos de la Casa Ducal®, a través del cobro del impues-
to llamado “alcabala’

Como las exigencias del mercado eran cada vez mayo-
res y los panos que se fabricaban en Béjar eran bastos, la
madre v la viuda del dugue de Béjar, Teresa Sarmiento y
Maria Alberta de Castro, firman un contrato en 1691 con
varios maestros flamencos, naturales de Bruselas, en el que
éstos se obligaban "a pasar a la villa de Béjar v residir en
ella, a imponer y ejecutar la fabrica de parios, bayetas, dro-
guetes, estamenas, sempiternas, ratinas y otros géneros de
lanas y ensefar su manufactura a los naturales del Ducado
de Béjar que lo quisieran aprender"®. Concentraron su resi-
dencia en la calle que, desde entonces, se llamaria
“Flamencos] donde aln se conserva una antigua puerta
con un dintel en el que se lee "Juan Luis Meluis. Afo de
1738" Fue éste un artesane flamence que, indudablemen-
te, castellanizd su nombre de pila.

Estos maestros flamencos propordonaren un notable im-
pulse a la manufactura textil bejarana, al incrementar tanto
la calidad como el nimero de productos de su fabrica.

A principios del siglo XVIII la industria textil bejarana
habkia adquirido ya importancia, tanto en cantidad como
en calidad, lo que explicaria la orden de 5 de septiembre
de 1711 del Presidente del Consejo de Guerra, Marqués de
Bedmar, que exceptuaba de entrar en sorteo de quintas y
milicias a los trabajadores ocupados en la fabricacion de
panos, barraganes, sargas v lenceria de la villa, excepcion
que fue confirmada en 1728. Segun Bueno'?, la de Béjar
podria ser la primera exencion del servicio militar que se
concedid en Espania por este motivo.

El afio 1715 registra otro moamento significative en la
historia textil local, pues comienza la fabricacion de pren-
das para uniformes del Ejército!’, estableciendo una rela-
cidn comercial que se convertira en uno de los pilares del
sector hasta tiempos bastante recientes.

En 1744 habia censados en Béjar 155 telares, que se
habian elevado a 177 en 176112.El nimero de trabajado-
res en el sector era de unos 3.000.

En 1782 se produce un acontecimiento importante
pues, por Real Cédula, Carlos Ill concede a un fabricante,
Diego Lépez, autorizacion para instalar un tinte, cosa que
hasta entonces estaba prohibida a los fabricantes'3, anu-
landose de hecho a partir de entonces el monopolio p

Proyecto
Patrimonio Industrial

A lo largo de la historia se han producido
avances significativos en los procesos de fabri-
cacion debidos al desarrollo y aplicacidn de la
ciencia y la técnica, que han desempeniado un
papel fundamental en el desarrollo de lozs pue-
bloe ¥ han contribuido a formar parte de las
geniag de idenfidad de sus gentes y paiseajes.
Por ello, la conservacion y el estudio son fun-
damentales para comprender la historia y con-
geguir, mediante acciones que muestren su
valor cultural, un motor de desarrollo econd-
mico perdido en la mayoria de los casos por la
obgoleacencia de log mismos.

Estas han =ido las razones que han impulsado
al COIIM a poner en marcha un Proyecto de
Patrimonio Industrial con el objetivo de iden-
tificar, clagificar y valorar los bienee indus-
triales que componen nuestro Patrimonio In-
dustrial, asi como documentarlos dentro de los
diferentes sectores industriales. Ademss de pro-
porcionar uns mayor conclenciacion social de
egte pasado industrial que. en ultima instan-
cia, es una manifestacion del ingenio ¥ trabajo
de nuestros antepasados y la base de nuestro
gistema actual de vida y valores.

Con el firme propdeito de conseguir los objeti-
vog marcados se ha desarrollado un Flan de
Accidn que consta de cuatro fases que van
degde la catalogacion, registro e inventariados
de loe Bienes Industriales que se encuentren
dentro del ambito geografico del COIIM, a la
puesta en marcha de un Plan de Difusion ba-
gado en la investigacién y documentacién de
loe mas representativos.

Una de la acciones del Plan de Difusidn consis-
te en la elaboracion de articulos cue noe ense-
nen la historia, propositc e importancia de
nueetro Patrimonio Industrial, para que seamos
conscientes de su valor ¥ podamos =alvaguar-
darlo ¥ conservarlo. En este numero de la Re-
vista se presenta el primerc de ellog, que estd de-
dicado a la Industria Textil de Béjar, por ser éste
un ejemplo valedor, como pocos, de lo que ha
gignificado para una sociedad haber sido uno de
los principales centros productivos de Espana.

B E Alegre Carvajal,“Bé&jar como Villa Ducal’ revista Estudios Bejaranos, n=4, noviembra (2000), pag. 24.
2 G, Rodriguez Lopez,*Manufacturas Laneras de Castilla en el Siglo XVl (MW otas Sociales de las Fabricas de Segovia, Guadalajara y Béjar);Escuela Social de Madrid (1948),

Pdg. 75,
10, Bueno Aguade, Op. Cit., pég. 72.

1. Garcla Martinez,“Un Pasao por el Béjar del Siglo XV Edicién del Semanario "Bé&jar en Madrid? Béjar (1087), pags. 3536

121G, Rodriguez Lépez, Op. Cit, pdg. o1,
12 3, Rodriguez Lépez, Op. Cit, pa g. 93
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ducal sobre esta actividad'* En 1788, y mediante otra Real
Cédula, se autoriza al mismo fabricante a que ponga en la
fachada de su fibrica y almacén el escudo de las armas
reales, escudo cjue se conserva en buen estado en la facha-
da de la que fue su fabrica y en el que se lee "Real Fabrica
de Paios de Diego Lépez En la época a que nos referimos
trabajaban en Béjar del orden de unas cuatro mil personas
en el textil, sin contar los que lo hacian en centros proxi-
mos, como Becedas, Barco o Hervas's.

El comienzo del siglo XIX estd marcado por la ocupa-
cion francesa y la consiguiente Guerra de la Independen-
cia (1808-1812), etapa que fue de gran penuria para Béjar
debido ala gran cantidad de impuestos que le fueron exi-
gidos por las dos partes en litigio, en las sucesivas ccupa-
ciones que sufrid la entonces villa'®,

El inicio de la era industrial se fija en Béjar hacia 1824,
ano en el que algunos fabricantes textiles compraron ma-
quinas de hilar y cardar a la casa Cockerill de Lieja (Bélgi-
ca), segun cita Ros Massana'” en base a protoceolos nota-
riales y a fuentes municipales de la época. A ello nos refe-
riremos en el apartado dedicado a la mecanizacion.

Seguin Pascual Madoz hacia 1849 existian 200 fabricas con
una produccion de 754.600 varas'® de pafio y bayeta, emiple-
ando a unas 4.000 personas, mas otras 600 que lo hacian en
los 40 telares de lino y canameo que tambign habia'®. Es dedir,
una produccion de unas 23.000 piszas v cerca de cinco mil
personas ocupadas, lo que da idea de la gran importancia del
sactor textil en B&jar en aquella época, en la que Béjar daba
trabajo también a los pueblos de la comarca.

Uno de los mas graves problemas de entonces era
encontrar técnicos cualificados que pudieran hacer frente
a las cada vez mayores exigencias de los mercados en
cuanto a calidad v en nueves productos.En este sentido, la
fundacién en 1852 de la Escuela Industrial, puede inter-
pretarse como un esfuerzo para superar el desfase tecno-
légico que arrastraba el textil, y en su creaciéon tuvieron
mucho que ver el Ayuntamiento vy las fuerzas sociales de la
época. Este centro se transformaria en 1901 en Escuela
Supetior de Industrias, donde ya se padian cursar las estu-
dios de peritaje que antes sélo se impartian en la Central
de Madrid2?, v que es el antecedente directo de la actual
Escuela Técnica Superior de Ingenieria Industrial.

En el capitule de las comunicaciones, el medio de
transporte que marcaba las pautas del progreso en esa
época era el ferrocarril, que hasta finales del siglo X1 no
llega a Béjar, provocando este retraso una importante
desventaja competitiva con respecto a los centros textiles

catalanes. Como consecuencia de ello, no se pudo duran-
te mucho tiempo importar maquinaria pesada para lava-
deros, peinados de lana e hilaturas de estambre ni, por
tanto, tejer articulos de esta clase, que iban sustituyendo
progresivamente a los de carda.Este aislamients pudo ser
la principal causa de la grave crisis industrial que Béjar
sufric a partir de 1880.

Durante el primer tercio del siglo XX la industria textil
bejarana atraviesa una etapa problematica, debido princi-
palmente a la reduccién de la demanda militar sin que
existiera demanda suficiente en el mercado civil. También
fueron continuas las huelgas de los obreros, destacando
por su duracidn la que se produjo entre 1913 v 1914, que
durd casi ocho meses.

Uno de los principales problemas fue que Béjar seguia
fabricando tejidos de carda, de menor calidad que los de
estambre?!, que se habia impuesto en el mercado desde
finales del XIX. El problema era que el sistema de hilatura
de estambre necesitaba de la introduccién de nuevas
maguinas muy costosas, lo que no estaba al alcance de
casi ninguno de los fabricantes bejaranos, que tampoco
disponian de crédito bancario facil a principios del siglo
X¥.Estos problemas no comenzarian a solucionarse hasta
la década de los treinta.

Fgura 1.- En la foto el grupo Garcla y Cascdn y Transa, que fue ka mayor
empresa bejgrana en el sigio XX

Durante la querra civil espafiola (1936-39) Béjar se
convirtio en el principal foco textil lanero de la llamada
“zona nacional”y, una vez acabada la guerra, se produjo
una época de gran impulse de esta industria.La tradicién
del sector y una serie de circunstancias favorables, como la
situacion geografica y la escasa incidencia de la guerra en
su estructura industrial, favoracieron ese desarrollo, lo que
se materializé en la apertura de nuevas fibricas y en el
perfeccionamiento de las existentes.

14 ] L. Majada Neila, "Historia de B&jar™(1209-1368), Imprerta Kadmos, Salamanca (1998), pags. 182-183.

15 C. Bueno Aguado, Op. Git., pag. 90,

16 G E. Rodriguez Bruno,”Béjar v la Guerra de la Independen ciaf Edicidn del autor, B&jar i1993).
17 B, Ros Massana,”La Industria Texdil Lanera de Béjar (1620-1850)7Edicion da la Junta de Castilla v Ledn, Valladolid (1200, pig. 234,

18 Mds da 600,000 matros,

19 Extraido de C. Bueno Aguado, “Del Obrador a la Fabrica: Vidisitudes de los Centros Textiles Mo Catalanes? Grafisvan 5.1, Béjar (1973, pag. 117.Ver también: Madoz,
Pascual,"Diccionario Geografico-Estadistico-Histdrico de Espana y sus posesionas de Ultramar?, 16 voldmanes, Madrid, 184515850,

20 F Redondo, “Unamuno v la Escusla Superior de Industrias de Béjar? Ed. Revide, Béjar, (1996), pdgs 12-13.

21 | 3 hilatura de carda utiliza fibras de lana mas cortas y gruesas que conducen a la fabricacidn de tejidos de menor calidad, mientras que la hilatura de estambra uti-
liza fibras mds largas y finas, que son sometidas fentre otras) a la operacidn de peinado, dando tajidos de lana de mayor calidad.
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Ademas de los técnicos v empresarios de la tierra,
durante los afios cuarenta a sesenta llegaron a Béjar otros
catalanes que desempenaron un papel relevante en el
perfeccionamiente técnico de la industria textil local,
entre los que estaban Gilart, Marsal, Merigd, Mussons,
Rocamora, etc22,

Béjar crecia, y asi sélo entre 1945 y 1946 incrementaba
su poblacién en 1.540 habitantes, hasta situarse en ese
afio en 13.802 habitantes. Por entonces existian 48 fabri-
cas de pafio, 6 hilaturas, 3 de lanas regeneradas, 5 lavade-
ros de lana y 7 aprestadores, ademas de haber fabricas de
boinas, cintas, boatas, algodén hidréfilo, cordones, curti-
dos, lejias, jabon, etc23. La produccion estaba orientada
hacia el Ejército Espafiol, aunque fabricando cada vez mas
novedades para el comercio. La Espafna de la postguerra
estaba aislada politica y comercialmente y todos los teji-
dos fabricados los absorbia el mercado interior.

El sector necesitaba gran cantidad de trabajadores
para poder funcionar v cumplir sus objetivos de produc-
cién, de tal manera que la mayoria de la poblacién activa
de la zona estaba empleada en las fabricas, 3.600 personas
en 1955 (el 41,5% mujeres).

En la década de los sesenta el sector era todavia muy
potente, proporcionando trabajo directo a 3.200 personas
en 95 fabricas. Pero esta época floreciente duraria hasta
finales de los afos sesenta, en que la modernizacién y
diversificacién de la industria textil nacional v la fuerte
competencia exterior, entre otros factores, determinan la
desaparicion de varias empresas, con la pérdida de un
numero significativo de puestos de trabajo a partir de
1970.La gran subida de los precios energéticos como con-
secuencia de la crisis del petrélec de 1973 puso las cosas
mds dificiles y provocd la quiebra de mas empresas.

En el afio 2000, el sector textil de Béjar estaba formado
por 35 empresas que cubria todavia todas las fases del
proceso lanero (Tabla 1). Daba empleo directo a 752 tra-
bajadores v la produccion final (excluida la confeccion) era
de 38,6 millones de euros.

Empresas del sector textil en Béjar
(Ao 2000)

Numero
de Empresas

Sector / Especialidad

Comercio de lana y sortec =1
Lavado y peinado de lana 1
Hilaturas (carda y estambre) B
Tejedurias 2
Tejedurias auxiliares 4
Ramo del agua 4
Clonfeccidn 5
Lenceria ¥ generca de punto 2
Total (*) 35

Y asi se llega a la situacion en 2009, en que el nimero
de empleos directos es de unos trescientos trabajadores
repartidos entre una docena de empresas.

EL PROCESO DE INDUSTRIALIZACION

EN BEJAR

Seria prolijo y extenso relatar aqui el largo proceso que
siguid la manufactura textil bejarana para transformarse
en una verdadera industria textil. Por este motivo nos limi-
taremos a dar algunas ideas generales sobre dicho proce-
50, asi como a describir algunas de las maquinas que influ-
yeron de manera significativa en su transcurso.

La clave estd en la llamada Revolucion Industrial, que
comenzd en Inglaterra a finales del siglo XVIIl y se fue
extendiendo por el munde como una gota de aceite
durante un dilatado periodo que ccupd gran parte del
sigla XIX. En este proceso los cambios tecnolégicos, eco-
nomicos, en la produccion v en la organizacion del traba-
jo fueron de tal calibre que produjo una auténtica “revo-
lucién? Aparece también el concepto de fibrica, siendo los
primeros sectores a los que afectd el metalargico y el de
tejidos de algodén.

La mecanizacion llegaria al sector de la lana algo des-
pués que al de algoddn, pero hay pruebas de que los
fabricantes bejaranos fueron conscientes de los grandes
cambios que se estaban produciendo y de que habia que
reaccionar ante ellos o caer victimas de la competencia
comercdial. Por esta razdn, y una vez pasado el paréntesis
de la Guerra de la Independencia, enseguida trataron de
adaptarse a los nuevos tiempos y asimilar los adelantos en
la fabricacion de tejidos de lana.

La primera decumentacién que permite situar la in-
corporacion de Béjar al fendmeno de la industrializacién
data de 1824 y afecta de pleno al proceso de hilatura, es
decir, al conjunto de operaciones que permitian convertir
los vellones de lana obtenidos de la oveja en hilos de la
finura requerida para obtener un tejido destinade a una
determinada aplicacién. Es conveniente puntualizar que,
en general, el proceso textil de la lana consta de claseo,
lavade, preparacién para la hilatura, hilatura propiamente
dicha, tejeduria, tintura v acabado; aunque la tintura
puede hacerse también en otros momentos del proceso.

Desde muy antiguo, la rueca de hilar proveia de hilos a
los telares para fabricar tejido hasta que se introdujo el
torno de hilar, que es un desarrollo perfeccionado de la rue-
ca. Los telares de principios del siglo XIX, aunque todavia ma-
nuales, habian mejorado su produccién, calculandose p

{*) Las empresas con varias secciones se coniabilizan
en su actividad principal.

Tabla 1.- Empresas del sector textil en Béjar clasificadas por
tipos de actividad. (Fuente: Agrupacidn de Fabricantas de Béjar.

22 Javier R, 5anchez (Febrero, 2004)."La nuta de las fabricas...[ Op. Cit., 28-37,
22 Memornia de la Camara de Comercio e Industria de Bajar, ejercicio 1546,
Imp. 5. Urrea, Béjar (1947), Apéndices.
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gue se necesitaban del orden de 20 hilanderas para, por el
sistemna manual de tornos, abastecer a cada uno de ellos.
La solucién a este problema llegé con las “jennies” que
fueron las primeras maquinas de hilar. Hay constancia de
que en Béjar, en el ano 1824 se introdujeron procedentes

de la casa belga Cokerill mas de 20 juegos de este tipo de
maquinas de hilatura24, muy probablemente de 60 husos
cada una.

Figura 2.- Jenny de hilarZ,

Pero el proceso de obtencion del hile no se basa en
una sola operacion, sino que necesita de diversas maqui-
nas gue vayan progresivamente estirando y torciendo lo
gue en principio se obtiene como una gruesa mecha,
hasta consequir el hilo de la finura demandada. Por ello, en
las "jennies” de hilar sélo se realizaba la Gltima parte del
proceso de hilatura y éste iba precedido del sorteo (clasi-
ficacién de la lana por calidades), del lavado (mas adelan-
te hablaremos del leviatan), del emborrado v del cardado,
para todo lo cual -excepto para el sorteo- se necesita la
correspondiente maquinaria especifica. Entre ellas, las
maquinas de embaorrar y cardar, que vinieron a Béjar con
las “jennies”y que se compraron a la misma casa Cokerill,

Este ingenioc mecanizado, la jenny de hilar, funcionaba
todavia manualmente, pero era ya capaz de sustituir entre
20 y 30 de las hilanderas manuales de torne.En 1834 ya
hakia en Béjar 144 maquinas de hilar de este tipo26.

No obstante, la rencovacién en la maquinaria del textil
bejarano fue parcial pues, en lo referente al tisaje, la intro-
duccidn de la lanzadera volante fue probablemente tardia
y poco completa, como lo sugiere el hecho de que entre
los 21 telares de que disponia en 1850 la empresa

Rodriguez Hermanaos, sélo 7 tenian lanzadera volante2?,
aungue seguian siendo manuales. En Béjar hay constancia
de la introduccién de los primeros telares mecéanicos en la
década de 1880, aunque en un numero insignificante2®,
Después se incrementaria su nimero significativamente
en los anos siguientes, pero telares manuales y mecanicos
coexistieron -aunque en un proceso de sustitucion pro-
gresiva- hasta hien entrado el siglo XX29.

El acabado de los tejidos de lana requiers tambign de
varias macquinas,come son batanes, perchas, tundidoras, etc.

El batanado es una operacion especifica para la lana v
consiste en el sometimiente a una accién mecanica en
himedo, a una determinada temperatura y pH, que pro-
duce un encogimiento del tejido a lo largo v a lo ancho
debido a la propiedad de fieltrarse de las fibras de lana.
Como consecuencia, se produce un engrosamiento del
tejido que hace que se retenga mas aire y, por tanto, que
aumente el aislamiento y abrigue mas.

Fue ésta la Gnica operacion mecanizada desde la
época medieval. En el primer tercio del ochocientos, la
operacion se realizaba todavia con los tradicionales bata-
nes de mazos, aunque fueron perfeccionados30,

Figura 3.- Esquema de un batdn de mazos?!,

Estos primeros batanes, los de mazos, destinados a
producir el enfieltramiento (o fieltrado) de los tejidos de
lana, requerian de una fuerza constante que moviera los
mazos. Seguramente al principio se utilizarian motores de
sangre para moverlos, pero la temprana aparicion de la
rueda hidraulica (rueda de carcavo, en el textil), hizo que
muchos batanes (asi se llamaba también el edificio que

24 Sghastian Minano, Diccionario Geografico de Espana y Portugal, Madrid (1826), tomo 2=, pag. 39,

35 httpe/Antercentras.cult.gva.es/cefire/4640 1 240vdiversificacio Amagenas/u3a4f2.gif

26 B, Ros Massana, (19990, Op, Cit., pag. 237.
37 B, Ros Massana, R, (1989), Op. Cit,, pag. 228 (aqul dta a José Caveda).

28 Archive Municipal de B&jar; Contribucidn Industrial afo econdmico de 1588 3 1889, Sign. 1430-2,
29 Javier R. Sanchez, La industria textil bejarana de principios del siglo XX Mamero especial del ano 2004 del semanario B&jar en Madrid ine 4320),42-45,31 diciembre

(20041,

30 ) M. Benaul, Cambio tecnolégico v estructura industrial... Revista de Historia Econdmica, 2 (1995), 190226,

21 José Me Legazpi. Revista Estratos, me 63, (2002).
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Figura 4.- Batdn de clifindros (gentileza de UNISOLAR)

contenia la maquina) se fueran trasladando poco a poco a
las orillas del rio Cuerpo de Hombre, en algunos casos susti-
tuyendo v en otros coexistiendo con los molinos harineros.

Los primeros batanes de cilindros se instalaron en
Béjar en la década de 1840-50, sustituyendo completa-
mente a los de mazos hacia 186932,

Otra de las operaciones de acabado es el perchado, que
consiste en sacar pelo a un tejido para que abrigue mas.

Cuando salieron al mercado las primeras perchas de
cardones (en las que el elemento activo eran los conoci-
dos como “cardos borriqueros”), en Inglaterra redujeron la
mano de obra a la cuarta parte de la que se utilizaba en el
perchade manual. La oposicién de los trabajaderes fue
muy fuerte, pues veian peligrar su puesto de trabajo v, en
ocasiones, llegaron incluso a incendiar las fabricas. Es &l
caso de una percha inventada por el carpintero terrasense
Santiago Ubach que, movida por una caballeria y ayudada
por dos nifios, realizaba en un dia el trabajo de doce hom-
bres v la operacién resultaba 4,5 veces mas barata que
hecha a mang, v que acabd en el incendio de las instala-
ciones de Ubach por obreros disconformes?3.

Una vez extraido el pelo con la percha habkia que cor-
tarlo todo a la misma longitud, lo que se hacia en las
tundosas o tundidoras. Esta maquina operaba mediante
un cilindro rotatorio armado de cuchillas en disposicion
helicoidal. Las primeras mecanizadas que salieron fue-
ron las llamadas transversales, que multiplicaban por

doce la produccién de los trabajadores de las tijeras
manuales?4, Consumian bastante energia, por lo que
necesitaban de la energia hidraulica para su movimiento.

- Y
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Figura 5.- Antigua percha de cardones en Béjar.

Por dltimo, v aunque quedarian muchas mas maqui-
nas por describir, hablaremos del leviatan, maquina desti-
nada a lavar la lana esquilada de la oveja cuands Gnica-
mente ha sido clasificada ("claseada”). Es una maquina se
puso en marcha alrededor de 1860 pero no llegaria a Bejar
hasta la década de 1890.

Con diversos perfeccionamientos, sigue utilizandose
actualmente para el mismo menester que se concibid.
Opera mediante un proceso continuo y se cCompone por
lo general de un tren de lavado con 5 6 6 barcas, cada una
de ellas con una capacidad de unos diez mil litros de agua
a la que se afiade detergente y dlcali, excepto a la dltima
que sélo lleva agua para el aclarado. |

Fgura 6.- Una de las barcas de lavado de kana de un kviatdn, observdndose
el sistema de avance (cortesla de Manufacturas 5.4, Béjar).

32 A, Parejo, La industria lanera espanola en la 2+ mitad del siglo X1X, Malaga (1989), pag. 4.

22 | M. Benaul, (1995), Op. Cit., pdg. 207.
34 B, Ros Massana (1999), Op. Cit., pag. 308,
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Mo se debe superar en las barcas la temperatura de 55-
60°C para no danar a la lana. A través de estas barcas van
pasando las fibras de lana sucia que avanzan a través del
barno mediante un curioso sistema de horquillas o rastri-
llos que hacen avanzar a la lana sumergida en el bano, lle-
vandaola hasta el final de cada barca y de donde pasa a la
siguiente barca después de ser exprimida entre unos cilin-
dros escurridores. Después se realiza el secado, que anti-
guamente se hacia en un secadero inclinado del tipo
Mehl. Debido a la gran cantidad de impurezas de la lana
de esquileo, el rendimiento de lavade puede llegar a ser
hasta del 50%, aunque cuanto mas fina sea una lana mas
impurezas tiene.

Para calentar los grandes bafios de lavado de lana
suarda se utilizaba la energia proporcionada por la com-
bustién de diversos materiales. Para ello, primero se utilizd
la combustion directa de lena o de carbon debajo del reci-
piente a calentar y, mas adelants, se predujo directamen-
te en una caldera que proporcionaba el vapor necesario
para toda la fabrica. Lo mismo sucedia con los bafios de
tintura, que era necesario calentar en casi todos los casos
hasta la ebullicién.

Para finalizar este apartado, indicaremos que en Béjar
también hube constructores de maquinaria textil. Asi, y
desde antiguo, habia carpinteros especialistas en cons-
truir batanes, perchas, telares manuales, diablos y otras
maquinas. Pero la persona que le dio un aire mas indus-
trial a esta actividad fue el cataldn Luis lzard Massagué,
que se establecio en Béjar hacia 1880, en que vino para
poner en marcha una industria de desmote quimico (car-
bonizado de la lana), hasta entonces desconocida en
Béjar. Este inteligente hombre de negocios ensequida
percibid la necesidad de crear un taller mecanico, primero
para arreglar y rectificar maquinas textiles y, un poco mas
adelante, para construirlas.

Asi puso en marcha una fundicién que aun mantiene su
actividad,y en la cual se fabricaron magquinas para la indus-
tria textil bejarana y de otros lugares. Por ejemplo, en 1917
Garcia v Cascon S.A. puso en marcha un lavadero mecanico
tipo Leviatan, de 4 barcas, construido en los talleres meta-
largicos de lzard. También hay constancia de perchas meta-
licas, come la de la foto (figura 7), y otros aparatos.

Figura 7.- Percha metdiica construida en los Talleres de lzard.

LA ENERGIA EN LA INDUSTRIA TEXTIL
BEJARANA

Hace varios siglos la mayoria de los obradores textiles be-
jaranos estaban situados en el casco urbano y la energia
necesaria para su funcionamiente procedia del denomi-
nado “motor de sangre’ Este no era otro que el aprove-
chamiento del esfuerzo proporcionado por los animales
de tiro (burros, bueyes...) o por la propia fuerza humana.

Asi, los telares manuales necesitaban de |a fuerza huma-
na para mover la lanzadera que insertaba el hilo de trama,
lo que se hacia con las manos, o para subir y bajar los lizos
que hacian pasar el hilo de urdimbre por el lugar adecuado
para que, al entrecruzarse con la trama, lo hiciera seqgun el
ligamento requerido. Esto Gltimo se hacia con los pies.

Pero, a medida que se iban construyendo magquinas de
mayores requerimientos energéticos, la fuerza motriz ani-
mal fue alcanzando sus limites y comenzé a pensarse en
su sustitucion.

En la ribera del bejarano rio Cuerpo de Hombre, anti-
guo Corpedumne, habia molinos y batanes desde muy
antiguo. El proceso de industrializacion realizado a lo
large del XIX anima a los fabricantes textiles a buscar una
fuente de energia con mayor potencial que la animal y
que proporcionara cierta regularidad, al menos durante
una parte impaortante del afo; esto les llevd a mirar hacia
el rio y a fijarse en las ruedas hidriulicas que utilizaban
molinos y batanes para mover sus dispositivos. Asi
comienza desde principios del sigle XIX la construccion
de los grandes edificios fabriles en las orillas del rig,
muchos de los cuales se conservan aun, asi como la utili-
zacién de las ruedas de cércavo para la obtencion de la
energia necesaria que moviera maquinas de hilatura, tela-
res, aparatos de tintura, et

No obstante, este proceso no fue suficiente para hacer
frente al aumento de la demanda de fuerza motriz, al
menos sin generar conflictos entre los distintos interesa-
dos. Esto provocaria gran namero de pleitos por el dere-
cho al uso del agua3’.

Después de las ruedas de carcavo vinieron las turbi-
nas, aungque ambos dispositives coexistieron bastantes
anos.El uso de las turbinas hidraulicas constituye un capi-
tulo interesante en la industria textil bejarana. Inicialmen-
te se utilizaron como alternativa a las ruedas de carcavo
para aprovechar mejor la energia del agua, que incidia
sobre los dlabes del rodete haciéndolo rotar y transfirien-
do este movimiento a un eje que, a su vez, lo transmitia a

las maquinas conectadas a él mediante correas (en la
jerga local, correones). A pesar de que su concepto es bas-
tante anterior, la primera turbina hidraulica digna de tal
nombre fue construida por Fourneyron en 1827.Teniendo
en cuenta que, en el sigla X1X, los desarrollos tecnoldgicos
tardaban en difundirse, el use de estas turbomaquinas

35 0, Ros Massana (1000), 0p. Cit., pag,. 247,



hidraulicas fue bastante precoz en los establecimientas de
algunos de los principales fabricantes bejaranos. Asi, antes
de 1848 dos empresas de Béjar habian comprado turbinas
a la sededad Bonaplata Hermanos, importadores de tur-
binas francesas. Probablemente se trataba de las fabricas
de Gomez-Rodulfo -que en 1850 tenia una turbina de 30
CV-y de José Rodriguez v la viuda de Faure, que en 1849
contaban con dos turhinas, una valorada en 60.000 reales
y otra en 10.000%6. Pero en la sequnda mitad del siglo XI¥%,
los datos de los principales constructores de turbinas
registran escasas ventas a fabricantes bejaranos, por lo
fue parece que asta maquina tards en generalizarse,

Figura B.- Antigug twrbina de 1911 de ia fdbrica de Gémez-Rodulfo, Béiar.

Mas adelante, las turbinas comenzarian a utilizarse
para generar electricidad. A estos efectos, el movimiento
de rotacién del rodete se transfiere a un eje que mueve un
generador que transforma la energia mecanica en eléctri-
ca, apareciendo el concepto de central hidroeléctrica.

Una wez generada la energia necesaria, habia que
transmitir esta fuerza motriz a los dispositivos mecanicos,
cosa que se hacia mediante la llamada "transmision” Esta
se llevaba a cabo partiendo de la rueda de cércave o una
turbina movida por el agua (o, mas adelante, por un
motor) que, a través de ruedas dentadas y correas, trans-
mitia el movimiento a un eje que iba por el techo del esta-
blecimiento y, desde éste, se transmitia madiante correas
a cada una de las maquinas.

A pesar de que la energia hidraulica fue ampliaments
utilizada en los lugares que disponian de rios durante la
etapa de mecanizacion de la industria textil, en otros mu-
chos comenzoé a extenderse la llamada maguina de vapor.
Una maquina de vapor no es mas que un motor de com-
bustion externa que produce vapor de agua, transformando
la energia térmica de ese vapor en energia mecanica.

Para ello, el vapor producido calentando agua en una
caldera cerrada se expansiona en un cilindro ¥ mueve
linealmente un piston que esta unido a un mecanismo
biela-manivela que, a su vez, mueve un volante de inercia
{a veces de gran didgmetra), transmitiendo el movimiento
a un eje que, a su vez y mediante un sistema de correas,
accionaba las maquinas de la fabrica.

Hagura 10.- Mdguina de vapor R. Wolf, 1010, ubicada en Béfar.

El motor o0 maquina de vapor se utilizé ampliamente
en la Revolucian Industrial para mover magquinas y apara-
tos tan diversos como bombas, locomotoras, motores
marinos, etc. Tenian la ventaja sobre la energia hidraulica
de que el aprovechamiento de esta dltima sélo podia
hacerse al lada de los rios, mientras que las magquinas de
vapor podian instalarse en cualquier lugar. En Tarrasa, el
primer vapor se instalé en 1833; hubo una primera etapa
de expansian del vapor hasta 1842, pero esta fuente de
energia no fue predominante hasta la década de los cin-
cuenta. Por esas mismas fechas comenzaron a ser de uso
mayoritario en Sabadell, es decir, cuando se produjo el
enlace ferroviario con Barcelona3?.

Sin embargo, en Béjar las maquinas de vapor apenas se
utilizaron, lo que pudo ser debido a la dificultad para trans-
portar el carbén, dado que la llegada del tren fue tardia
(1896). Para intentar paliar el problema del transporte, se
buscaron incluso minas de carbén en los alrededores, pero
con poca fortuna. Clerto es que, una vez llegado el tren, b

Hgura 2- Sistema de transmisidn de movimiento desde el gle del techo a fos
batanes (cortesia de CRASA, Béjar)

26 B, Ros Massana (1299), Op, Cit, pdg. 248,
37 R.Fos Massana (1909), Op. Cit, pdg. 250,
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se dispuso de un medic para transportar hasta Bé&jar gran-
des cantidades de carbén, pero ya era un poco tarde para
incorporarse a este sistema de obtencion de energia y sélo
lo utilizaron algunas empresas de lavado de lana, como “La
Industrial Lanera” (después Estambrera de Redondo), para
calentar las grandes barcas de lavado, y pocas mas. El resto
pasaron casi directamente de la rueda de carcave a la elec-
tricidad, sin el transito por la fase de vapor que tan renta-
ble habia sido para la mayoria de las empresas textiles
catalanas. Estas adquirieron asi durante un largo periodo
una clara ventaja sobre Béjar en lo que a obtencicn de
energia constante y reqular se refisre y, como consecuen-
cia, en la produccion.

La dependencia de la energia hidraulica que los fabrican-
tes bejaranos siguieron mostrando queda graficamente des-
crita por G. Redriguez en una conferencia que dio en 1949, en
la que afirmaba “...como la fuerza motriz hidraulica era tan
economica, teda otra fuerza, como vapor, gas. .. mas regulari-
zada, que se consideraba necesaria para el accionamiento
de nuevas hilaturas y telares, se miraba como ruinosa”3®

Pero depender del agua implicaba que, cuando ésta
escaseaba, las maquinas no se movian o lo hacian a un
ritmo lento y se resentia la produccién.Y esto sucedia todos
los afios en Béjar durante el estiaje, donde como minime
tres meses no habia agua suficiente para mover permanen-
temente las ruedas de cércavo, lo que limitaba enorme-
mente la produceidn en esos periodos de tiempo. Ademds,
habia maquinara como las selfactinas y los telares mecani-
cos necesitaban de una energia bastante regular, que los
dispesitives hidraulicos no siempre podia proporcionar.

En 1926 algunos de los mas importantes industriales
se decidieron a regularizar la fuerza motriz de sus fabricas
adquiriendo motores Diesel, ya que los treinta saltos exis-
tentes entonces con sus correspondientes circavos y tur-
binas no tenian caudal de agua suficiente para funcionar
durante los meses del estiaje. Asi, se instalaron en dos afos
en Béjar cinco motores de una potencia global de 530
caballos, v costo -también global- de medio millén de
pesetas. Si técnicamente la solucién podia considerarse
correcta, sin embargo econdmicamente recargaba el pre-
cio del metro de pafie en cantidades no despreciables.
Basta saber que los cinco motores citados consumian, por
término medio durante cada estiaje, unas cincuenta mil
pesetas para comprender la cuantia de dicho recargo®®,

Otras fabricas utilizaron calderas de vapor o de gas
pobre, que normalmente se alimentaban de lefia o carbdn
de brezo, y conectadas en algunos casos a motores de barco
gue proporcionaban la fuerza motriz necesaria para mover
las maquinas de las fabricas. Fue el caso de la fabrica de
Téllez y de la de Gémez-Rodulfo en determinadas épocas
del siglo XX,

Pero, en general, fuese por las dificultades del trans-
porte del carbéon o por lo barato de la energia hidraulica,
y a pesar de que a veces se utilizasen motores auxiliares
para evitar los problemas del estiaje lo cierto es que en
Béjar se paso casi directamente de la utilizacion de la
energia hidraulica para mover las maquinas a la energia
eléctrica.

Hoy dia, aprovechando el gran desnivel existente des-
de el pantano de Navamufio hasta el final de Béjar, el rio
Cuerpo de Hombre se ha poblado de minicentrales hi-
draulicas, unas 25, que producen una energia limpia. Unas
pertenecen a empresas textiles y otras estdn en manos
privadas y todas ellas venden la energia producida a la
compahia eléctrica correspondiente al precio fijado por el
Gobierno para el kWh para estas energias renovables.

REFLEXIONES FINALES

Si nos paramaos a reflexionar sobre los datos aportados en
este trabajo, comprobaremos la importante transforma-
cién que tuvo para la ciudad de Béjar el proceso de indus-
trializacicn, tanto a nivel econdmico con el paso de una
economia basada en procesos artesanales a otra basada
en la mecanizacion de procesos, a nivel energético con la
utilizacién de nuevas formas de energia como el carbdn, la
electricidad o el petrdleo, y a nivel social con el crecimien-
to de la poblacién y la generacién de puestos de trabajo.

Hoy en dia todos los paises desarrollados han tenido
que diversificar su economia, perdiends peso el ssctor
industrial v ganandolo el sector servicios. Béjar no ha sido
ajena a este proceso y, como ya se ha indicado, el sector tex-
til ya no es la principal fuente deriqueza para sus habitantes.

¥ en este nuevo escenario que supone una basque-
da constante de nuevas fuentes de ingresos, ;qué senti-
do tendria conservar una fabrica abandonada, una rueda
de carcavo carcomida por el tiempo o una antigua turbi-
na hidraulica? La anica respuesta posible es que es nece-
sario porque sélo conociendo nuestro pasado pedremos
conocernos a nosotros mismos. Con estos restos, que
son una parte simbélica de nuestro legado a las genera-
ciones venideras, conoceremos mejor de donde venimos
para estar en mejores condiciones de saber hacia donde
caminamaos.

Por eso son importantes iniciativas como la construe-
cién y puesta en valor de la Ruta de las Fabricas Textiles o
la préxima puesta en marcha del Museo de la Industria
Textil. Pero para que el escaso patrimonio industrial con-
servado en Castilla v Ledn sea conocido, es necesaria su
difusidn, por ejemplo en articulos come el que nos ocupa,
que expliquen el significado y valor de estos restos indus-
triales, que pueden contribuir al desarrcllo sostenible v
econdmico de dreas en declive.

3 5, Rodriguez, La irregularidad del trabajo en la industria testil lanara, especialmenta en B&jar, Imp. A.de la Torre, Salamanca, 1949, pp.13-14.

La Victoria, ejernplar de 16 de enero de 1626,
¥ Samanario La Victoria, ejemplar de 16 de enero de 1926,
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